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AUS UNTERNEHMEN

Heidenbluth - Fachhandel fiir Automatisierung in der

SchweiBBtechnik

Die Automatisierung spielt in der
Schweifstechnik eine immer grofiere Rol-
le. Das weifs auch Armin Heidenbluth,
Geschiftsfithrer des Schweifspezialisten
Heidenbluth GmbH mit Sitz im hessi-
schen Fuldabriick bei Kassel. Seit vielen
Jahren begleitet das Unternehmen Kun-
den und Interessierte in Fragestellungen
der SchweifSautomatisierung und investiert
kontinuierlich in die Weiterentwicklung
dieses Felds - zuletzt in ein neues 7.000 m?
grofles Grundstiick einschliefSlich 2.000 m?
groflem Anwendungszentrum.

Armin Heidenbluth erldutert hierzu:
,Niemand kauft einen SchweifSsroboter aus

dem Katalog. Das Wissen um die Moglich-
keiten und Vorteile der Automatisierung
muss man gezeigt bekommen. Fiir viele
kleine und mittelstdndische Unternehmen
spielen dabei oft die Kosten und die tech-
nische Machbarkeit eine zentrale Rolle. Es
geht um Fragestellungen zum Schweif3-
prozess, zur SchweifSposition und Bauteil-
toleranzen, aber auch zum Aufwand bei
der Programmierung. Genau da wollen
wir unterstiitzen und in unserem Anwen-
dungszentrum zeigen, was moglich ist.
Wie das Konzept funktioniert, zeigt ein
Rundgang durch das Anwendungszent-
rum. Uber 20 halb- und vollautomatisierte

Das Anwendungszentrum von Heidenbluth mit diber 20 Anlagen, die fiir SchweiBversuche und Live-Demonstratio-

nen zur Verflgung stehen. (Bilder: Heidenbluth GmbH)

Daniel Kohler (rechts), Geschaftsfiihrer der Kéhler Metalltechnik GmbH, ist zufrieden mit seiner neuen SchweiBzelle
LArcWorld V2" von Yaskawa; links im Bild: Onur Kayhan, Geschéftsfiihrer der Heidenbluth GmbH.
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Anlagen unterschiedlicher Grofie stehen
dort fiir Schweif$versuche und Live-Vor-
fiihrungen zur Verfiigung. Auf Wunsch
erfolgen Tests direkt mit Kundenbauteilen.
Diesen Service nutzte auch Daniel Koéhler,
Geschiftsfiihrer der Kohler Metalltechnik
GmbH in Lippstadt.

In wenigen Schritten zur
Schweifllosung

Das Unternehmen mit dem Schwer-
punkt Lohnfertigung wurde 1997 gegriin-
det und ist zuverldssiger Zulieferer fiir
Laserbetriebe, Maschinenbauer und die
Mobelindustrie. 19 Mitarbeiter sind aktu-
ellin den verschiedenen Produktionsberei-
chen beschiftigt. ,Der Fachkriftemangel
ist nach wie vor ein Thema, das uns sehr
beschiftigt’ berichtet Kdhler. ,,Wir haben
daher fiir uns die Entscheidung getroffen,
bestimmte Baugruppen zu automatisieren
und in Heidenbluth einen zuverlédssigen
Partner gefunden. Von der ersten Anfrage
bis zum Termin, an dem wir unsere Konfi-
guration gemeinsam am PC durchgespro-
chen haben, vergingen nicht mal zwei Tage.
Von da an startete ein sehr strukturierter
Prozess.

,Fast keine Bauteilanforderung gleicht
der anderen®, erklart Heidenbluth. , Als
Erstes erfolgt daher immer eine Analyse
zu Geometrien einzelner Werkstiicke und
Herausforderungen wie Materialmix, Ver-
zug oder Bauteilhandling. Im Anschluss
erfolgen SchweifSversuche in unserem
Anwendungszentrum.”

,Das ist grofiartig, ergdnzt Kéhler. ,Im
Anwendungszentrum standen uns iiber
20 Anlagen zur Verfiigung, an denen wir
live zusammen mit den Anwendungs-
technikern von Heidenbluth testen konn-
ten, ob und wie unsere Bauteile funktio-
nieren. Man kauft also nicht die Katze im
Sack, sondern weifd genau, wie das spitere
Ergebnis in der eigenen Fertigung ausse-
hen wird Nach der finalen Abstimmung
iibernehmen die Anwendungstechniker
von Heidenbluth die Montage, die Pro-
grammierung und schulen die Mitarbeiter.

Und das Ergebnis? ,Die Schweifszel-
le ,ArcWorld V2’ von Yaskawa ist nun seit
iiber einem Jahr im Einsatz. Durch eine
Losung mit Drehpositionierer ist es uns
moglich, verschiedenste Bauteile in allen
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Lagen sehr schnell auf einer Aufspannung
zu schweiflen’ restimiert Kohler. ,Das
Werkzeugwechselsystem erlaubt es uns,
schnell und effektiv zwischen verschiede-
nen Schweif$verfahren zu wechseln. Auch
nicht geschulte SchweifSer kénnen den
Roboter mit kurzer Einarbeitung bedienen.
Die Kompetenz liegt nun eher darin, die
Schweifindhte zu beurteilen. Das ist auch
fiir unsere Fachkrifte ein Vorteil, da sie
mehr Zeit fiir komplexe Aufgaben haben
und von wiederkehrenden Arbeitsschritten
entlastet werden.”

Wann lohnt sich Automatisierung?
Automatisierung in der SchweifStechnik
bietet eine h6here Kapazitit und konstan-
te Qualitédt bei gleichem Zeiteinsatz. Als
Faustformel gilt: Je hoher die Stiickzahl der
einzelnen Auftrédge, desto grofer sind die
Zeit- und Kosteneinsparungen, die durch
den Automatisierungsprozess erzielt wer-
den. Mittlerweile lohnt sich aber die Auto-
matisierung auch schon bei Losgrofie eins.
Die Entlastung der Fachkréfte und die Situ-
ation am Arbeitsmarkt sollten in der Ent-
scheidung ebenfalls beriicksichtigt werden.

Dazu sagt Heidenbluth: ,Schweifiro-
boter sind fiir Unternehmen dann inter-
essant, wenn sie vor der Herausforderung
stehen, wiederkehrende SchweifSaufgaben
in beliebiger Haufigkeit und immer gleich-
bleibender Qualitidt auszufiihren. Denn am
Ende mé6chte man das Thema Fachkrifte-
mangel als Fertigungsverantwortlicher
auch irgendwann vom Tisch haben und
sich anderen Projekten widmen. (Nach
Pressemitt. Heidenblut GmbH; www.
heidenbluth.com)
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