DIE SPEZIALISTEN FUR AUTOMATISIERTES
SCHWEISSEN

Produkte
Service

Finanzierung
Vorteile
Losungen

www.heidenbluth.com



MIT HEIDENBLUTH SETZEN SIE AUF EINEN
STARKEN UND LANGFRISTIGEN
PARTNER IN DER SCHWEISSTECHNIK

Besuchen Sie uns und lassen Sie sich die verschiedenen Anlagenvarianten vorfiihren.



Individuelle Losungen
Wir konzipieren die ideale Losung fur Ihr Produkt. Von der Bauteilgrofie bis zum SchweilRprozess berlcksichtigt
unser Team alle Parameter fur eine nahtlose Integration in Ihre Produktion.

Standardzellen

Es muss nicht immer individuell sein. Wir bieten lhnen aus einer grof3en Auswahl von Standardzellen die fur Sie
beste Losung — kosteneffizient und schnell verflgbar.

SchweilRtechnisches Know-how

Aus welchem Werkstoff Ihr Bauteil besteht und in welcher Position Sie es schweifen, ist entscheidend fir das
spatere Ergebnis. Mit unserem Know-how finden wir die schweil3technisch beste Losung fir |hr Produkt und
dessen erwartete Qualitat.

Inbetriebnahme, Einweisung und Schulungen
Mit Heidenbluth haben Sie sprichwortlich einen Full-Service-Partner an |hrer Seite. Wir begleiten lhre
Automatisierung vom ersten Schweifdversuch bis zur Inbetriebnahme, Einweisung und Schulung Ihres Teams.

Wartungs- und Reparaturservice
Im Service Uberlassen wir nichts dem Zufall. Unsere Vertriebs- und Servicepartner ermoglichen einen
flachendeckenden Support.

Finanzierung
Leasing und Finanzierung schonen lhre Liquiditat und zahlen sich schon nach kurzer Zeit aus. Wir zeigen |lhnen,
welche Angebote fir Sie mdglich und sinnvoll sind — transparent, flexibel und unverbindlich.

SchweilRversuche im Anwendungszentrum

Schweifldversuche zur Ermittlung der flr Sie besten Losung fahren wir mit Ihnen vor Ort in unserem
Anwendungszentrum durch. Sie erleben die Funktionalitat und Qualitat unserer Produkte hautnah.



FUNF GRUNDE FUR DIE AUTOMATISIERUNG

Automatisierte Systeme sind fur Unternehmen dann interessant, wenn sie vor der
Herausforderung stehen, wiederkehrende Aufgaben in beliebiger Haufigkeit und
immer gleichbleibender Qualitat auszuflhren. Genau hier spielen Schweifdroboter ihre

Starken voll aus.

Hoéhere Kapazitat bei gleichem Zeiteinsatz

In der Serienproduktion werden die zu erflllenden
SchweilRprozesse initial eingerichtet und konnen
danach beliebig oft wiederholt werden.
Automatisierte Systeme bilden die erforderlichen
Arbeitsschritte dabei wesentlich schneller ab als
eine manuelle Fertigung. Als Faustformel gilt: Je
hoher die Stlckzahl der einzelnen Auftrage, desto
groRRer sind die Zeit- und Kosteneinsparungen, die
durch den Automatisierungsprozess erzielt
werden.

Schnelle Amortisation

Die attraktiven Leasing- und Finanzierungsangebote
fir SchweilRroboter liegen zumeist deutlich unter
den Lohnkosten flir ausgebildete Fachkrafte.
Studien zeigen: Bereits ab einer Serie von etwa
zehn Stlck ist der automatisierte Prozess glinstiger
als die manuelle Ausfiihrung der Fligearbeiten.
Wirtschaftlich gesehen: Eine klare Entscheidung.

Wettbhewerbsvorteile voll ausnutzen

Konstante Qualitat

Einer der grofRten Vorteile im automatisierten
SchweilRen ist die ausgezeichnet hohe
Prozesssicherheit. Diese garantiert fur jedes
Fertigungsstlck eine gleichbleibend hohe und
reproduzierbare Qualitat, auch wenn die
Rahmenbedingungen nicht optimal sind. In Zeiten
steigender Anspriiche an die Ausfihrung,
Belastbarkeit und Haltbarkeit von Werkstlcken, ist
heute eine Uber alle Zweifel erhabene Qualitat ein
unverzichtbarer Bestandteil in der Kunden-
Lieferanten-Beziehung.

Dem Fachkraftemangel entspannter begegnen
Einfache Schweil3prozesse sollten kein
qualifiziertes Personal binden. Hier bieten
automatisierte Systeme eine Alternative flr die
Produktivitat lhrer Fertigung. Nur ein Bediener ist
muhelos in der Lage, an zwei SchweilRstationen
parallel zu arbeiten. SchweilRroboter ergadnzen Ihr
Personal und schaffen freie Kapazitaten, wahrend
Sie gleichzeitig eine zuséatzliche Absicherung far
Engpéasse am Arbeitsmarkt aufbauen.

Was unterm Strich flr Sie stehen bleibt, ist ein ausgewachsener \Wettbewerbsvorteil. Auf den Punkt
gebracht, bietet Ihnen Automatisierung eine Reduktion lhrer laufenden Kosten bei gleichzeitiger

Steigerung der Produktionskapazitat — und damit grofderen Spielraum in Marge und Angebotserstellung.
Absolute und reproduzierbare Qualitat halten die Zufriedenheit Ihrer Kunden weiterhin auf exzellentem
Niveau, wahrend lhre Mitarbeiter eine splrbare Entlastung erfahren. Sie selbst profitieren sowohl von den
wirtschaftlichen Vorteilen als auch von dem Wissen, |hr Unternehmen zukunftsfahiger und im Ernstfall
unabhangiger von benotigtem Fachpersonal aufzustellen.




UNSER PRODUKTKONFIGURATOR FUR IHRE

SCHWEISSZELLE

Die Automatisierung im Schweifl3bereich war noch nie so einfach und effizient!

Mit unserem innovativen Produktkonfigurator konnen Sie in wenigen Schritten |hre
individuelle SchweilRroboterzelle zusammenstellen. Ganz gleich, ob Sie eine einfache
Losung fur wiederkehrende Schweilaufgaben oder eine komplexe
Automatisierungslosung fur anspruchsvolle Produktionsprozesse bendtigen — unser
Konfigurator hilft Ihnen, die optimale Zelle fur lhre Anforderungen zu finden.

Warum einen Produktkonfigurator nutzen?

Unser benutzerfreundlicher Konfigurator bietet lhnen zahlreiche Vorteile:

Schnelligkeit und Einfachheit

In wenigen Minuten erhalten Sie eine klare
Vorstellung davon, welche SchweilRroboterzelle flr
Ihre Produktion ideal ist. Kein langes Recherchieren
oder aufwandige Angebotsprozesse — einfach
klicken, anpassen und fertig!

MaBgeschneiderte Lésung

Der Konfigurator bertcksichtigt |hre spezifischen
Anforderungen, von der Art des Bauteils Uber die
Produktionsmenge bis hin zu den Platzverhaltnissen
in lhrer Fertigungshalle.

Volle Transparenz

Sie sehen sofort, welche Optionen Ihnen zur
Verfligung stehen und erhalten eine direkte
Kostendbersicht. So behalten Sie die Kontrolle tber
Ihr Budget und die Ausstattung lhrer
Schweilsroboterzelle.

Flexibilitat

Ob kleine oder grof3e Serien, einfache oder
komplexe Bauteile- der Konfigurator passt sich
flexibel an lhre BedUrfnisse an und zeigt lhnen,
welche Automatisierungslosung den grofiten
Mehrwert bietet.

Und wenn Sie nicht sicher sind, welche Zelle die
richtige ist?

Keine Sorge! Wir wissen, dass die Auswahl der
perfekten SchweilRroboterzelle manchmal Fragen
aufwirft. Deshalb bieten wir Ihnen einen ganz
besonderen Service: Senden Sie uns einfach ein
Foto |hres Bauteils per E-Mail
(info@heidenbluth.com) und unser Expertenteam
analysiert gemeinsam mit lhnen die optimale
Losung. So stellen wir sicher, dass Sie genau die
Automatisierung erhalten, die Ihre Produktion
effizienter, wirtschaftlicher und zukunftssicherer
macht.

Produktkonfigurator

Starten Sie jetzt Ilhre Konfiguration
und erleben Sie, wie einfach
Automatisierung sein kann!
Gemeinsam gestalten wir die

Zukunft der Schweil3technik —
schnell, unkompliziert und perfekt
auf lhre Bediirfnisse abgestimmt.




IN WENIGEN SCHRITTEN ZUR OPTIMIERUNG IHRER

PRODUKTION

Nach wie vor verbinden viele Unternehmen Vorhaben in der Automatisierung mit
hohen Investitionskosten und grofiem Zeitaufwand — ein Irrglaube. Wir machen es fur
Sie einfach. Mit unserem bewahrten Heidenbluth Planungsprozess

1. Bauteilanalyse

Keine Bauteilanforderung gleicht der anderen.
Daher unterscheiden sich nicht nur die Geometrien
einzelner Werkstucke voneinander, sondern auch
die Erwartungen an Funktion, Belastbarkeit und
Design. Unsere Produkt- und Materialexperten
analysieren und definieren mit Ihnen alle relevanten
Parameter und erstellen auf dieser Grundlage erste
Skizzen zur Fertigungsplanung. Typische
Herausforderungen sind die Verwendung neuer
Werkstoffe, Verzug, intensive Nachbearbeitung oder
ein schwieriges Bauteilhandling.

2. SchweiBversuche und Prozessoptimierung
Heidenbluth betreibt eines der grof3ten
Anwendungszentren Deutschlands mit Gber
zwanzig halb und voll automatisierten Systemen.
Aus unserer langjahrigen Erfahrung heraus wissen
wir, welches dieser Systeme am besten zu lhrer
definierten Anforderung passt. Qualifizierte
Anwendungstechniker flihren erste
SchweilRversuche durch und testen verschiedene
Verfahren, Methoden und Einstellungen bis hin zum
optimalen Ergebnis.

3. Vorstellung des Konzepts

Wir laden Sie in unser Anwendungszentrum ein.
Gemeinsam zeigen und besprechen wir unser
Konzept inkl. Zeichnungen, einer detaillierten
Kosten-Nutzen-Rechnung und selbstverstandlich
einer Anwendungsvorfihrung. Das Feintuning
erfolgt in der finalen Abstimmung von Einzelheiten
sowie erganzenden Kundenwlnschen.

4. Inbetriebnahme und Schulung

Ist die Losung abschlieRend skizziert und gefertigt,
Ubernehmen unsere Anwendungstechniker das
Aufstellen, die Programmierung und die
Inbetriebnahme lhrer Anlage vor Ort.
Automatisierung bedeutet immer auch ein
stlckweit Veranderung. Sofern gewlnscht, nehmen
wir lhre Mitarbeiter mit auf den \Weg und machen
Sie im Rahmen von Anwendungsschulungen mit
der neuen Technik vertraut. Spatestens jetzt
Uberzeugen wir Sie vollends von den Vorteilen des
automatisierten Schweifdens.

5. Automatisierte / Mechanisierte Lésung

Die Losung steht und es kann sofort in vollem
Umfang produziert werden. Als
Dienstleistungspartner unterstlitzen wir Sie gerade
in dieser heil3en Phase bei allen Fragen.
Selbstverstandlich profitieren Sie als Heidenbluth
Kunde nicht nur direkt nach dem Kauf, sondern
langfristig von unserem exzellenten und
umfassenden Serviceangebot.



Bauteilanalyse

SchweiBversuche &
Prozessoptimierung

Vorstellung des Konzepts

Inbetriebnahme & Schulung

Automatisierte /
Mechanisierte Losung




EINSTIEG IN DIE AUTOMATISIERUNG OHNE RISIKO —
MIT COBOTS

Verringern Sie Ausschussmengen und steigern Sie die Prazision bei Schweifdarbeiten
mit einem Roboterarm von Universal Robots.

In den letzten Jahren hat der Cobot ein weltweites Wie Cobots lhr Unternehmen zukunftsfahiger
Umdenken in der industriellen Automatisierung machen

ausgeldst. Cobots sind der einfachste und e Einfaches Programmieren von verschiedenen
schnellste Weg in die Automation — Bauteilen ohne spezielle Schulung.

o Hohere Wirtschaftlichkeit durch schnelle und
prazise Ausflihrung von SchweilRarbeiten.

e Schweilsen ohne korperliche Beanspruchung
und Monotonie.

benutzerfreundlich, hochflexibel und kostenglnstig.
Heute sind bereits mehr als 27000 Roboter unseres
Partners Universal Robots bei Anwendern rund um

den Globus in verschiedensten « lhre Mitarbeiter werden entlastet und haben
Produktionsumgebungen im Einsatz — und das mehr Zeit fr andere Aufgaben.

immer haufiger auch bei Kleinstbetrieben und e ZukUnftige Fachkrafte erwarten moderne
Mittelstandlern. Arbeitsumgebungen.

» Sie steigern lhre Attraktivitat als Arbeitgeber.

Mensch und Maschine

erganzen sich in ihren Starken

Der Cobot flhrt die prazise Bewegung des Ein kollaborierender Roboter er6ffnet lhnen mehr
Brenners aus, das Schweilisystem sorgt fur die Flexibilitat, Effizienz und neue Moglichkeiten fir
perfekte Naht, der Mensch Ubernimmt die Ihre Schweildprozesse. Denn: Cobots sind alles
Kontrollfunktion. Cobot steht fir den andere als statisch. Bewegen Sie den Roboter

. kollaborativen Roboter”. Der Grund fir den einfach an die Stelle, an der Sie Unterstltzung bei
Erfolg der Cobots ist ihr revolutionar einfacher Ihren Prozessen bendtigen. Wenn eine Aufgabe
Bedieneransatz, der die Starken aus Mensch fertig ist, konnen Sie den Roboter in anderen

und Maschine optimal miteinander verbindet. Bereichen lhrer Fertigung neu einsetzen. Machen

Sie lhre Produktion zum ,, State of the Art” mit
einem Roboterarm von Universal Robots.

Unser Partner Universal Robots wurde im Jahr 2005 gegrundet. Ziel des Unternehmens war es
von Anfang an, Robotertechnologie insbesondere fur kleine und mittlere Betriebe zuganglich zu
machen.

Heute ist Universal Robots weltweit prasent und verfolgt weiterhin die Unternehmensphilosophie,
sichere, flexible und einfach zu bedienende, kollaborative Roboter mit der optimalen Losung fur
alle BetriebsgrofRen bereitzustellen.







Linearachse :

Siegmund SchweiBtisch

Cobot Welding Package

Cobot von
- Universal Robots
: - Geeignet fiir
: verschiedene
: SchweiBprozesse

: Modular erweiterbar

Das flexible und frei konfigurierbare Roboterschweilskonzept

Mit dem Cobot \Welding Package von Heidenbluth
bieten wir lhnen ein flexibles und frei
konfigurierbares Roboter Schweil3konzept, das sich
Ihren Gegebenheiten vor Ort optimal anpasst.
Durch die gultige CE-Erklarung fur die
Gesamtanlage haben Sie Rechtssicherheit und
konnen lhre Fertigung gezielt optimieren. Dank dem
bequemen Zugang zum Schweil3bereich, ist das
Bestlcken der Zelle, sowie die Entnahme der
fertigen Bauteile kinderleicht.

Lieferumfang

o Ausgestattet mit einem URbe oder UR10e
Roboter

o Zertifizierte Sicherheitstechnik wie z. B.
Blendschutz und Sicherheitstir

o EWM oder Fronius MIG/MAG
Impulsschweifdanlage

o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

¢ Bedienpanel fur die Programmierung des
Cobots

Welding Package Advanced TWIN Table

Die Vorteile der einfachen Bedienung unseres Cobots

werden durch einen 2-Stationen-Betrieb noch

produktiver gestaltet. Wahrend der Mitarbeiter auf der

einen Seite das fertige Bauteil entnimmt und neu
bestlickt, schweifdt der Cobot auf der anderen Seite.
Der Arbeitsbereich kann durch eine Linearachse
vergrolRert werden.

Vorteile im Uberblick

Bequemer Zugang des SchweilRbereichs ohne
Storkontur zum Bestlicken und Entnehmen
Einhausung als Selbstbau nach Absprache der
Mindestanforderungen

Montage des Roboters auf dem Tisch oder
optional an der Rickwand

Inklusive Sicherheitstechnik

In der Grofie flexible Kabine frei konfigurierbar
Siegmund Schweil3tische bieten Platz fir alle
Baugruppen

Montage und Inbetriebnahme durch unsere
Techniker zum Festpreis

Schulung durch unsere Techniker bei Ihnen vor
Ort zum Festpreis

Optionen
¢ Rollen zum mobilen Einsatz in der Fertigung
¢ Dreh-Kipp-Positionierer
o Diverse CAPs (Software-Pakete)
e Siegmund-Schweifstisch |hrer Wahl
o Positionierachse
o MIG/MAG und WIG Schweifstechnik



Welding Package Express

Diese Pakete werden mit dem URb5e und UR10e
angeboten, sowie mit verschiedenen
Schweilistromquellen. Die Vorteile liegen hier bei einer
sehr kurzen Lieferzeit, einem sehr interessanten Preis fur
diese Serienanlagen und der Mdaglichkeit diese fir 3
Monate zu mieten.

Welding Package Turntable

Die Anlage hat 2 Stationen. Somit kann der Mitarbeiter
auf der Aufdenseite die Station bestlicken, wahrend der
Cobot auf der Innenseite schweilRt. Zusatzlich sind
beide Seiten mit einer Drehachse ausgerlstet.
Hierdurch kann man das Bauteil entsprechend in
Rotation bringen, um eine optimale SchweilRposition zu
erreichen.

Welding Package LittleArc

Diese Anlage wurde entwickelt, um Unternehmen mit
hoher Zuschauerzahl in der Umgebung, wie z. B.
Schulen eine zusatzliche Einhausung zu ermaoglichen.
Diese kann als Scheibe- oder Schwenktlr bedient
werden.

Welding Package UR Laser

Diese Anlage ermdglicht die Integration einer Laser
SchweiRRausristung mit separater Drahtzufuhr. Die
Einhausung wird entsprechend der gesetzlichen
Anforderungen umgesetzt, wie gewohnt mit CE-
Gesamterklarung durch Heidenbluth.

Welding Package UR auf L - Positionierer

Um komplexe Bauteile schweifsen zu kdnnen, ist oft ein
Dreh-Kipptisch erforderlich. Bei diesem Konzept ist der
Cobot direkt auf dem Positionierer montiert, um eine
bestmadgliche Erreichbarkeit an der Baugruppe zu
erhalten. Die Positionierachse kann auch als
Synchronachse ausgertstet werden, um das
umorientieren zu vereinfachen.
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2-Stationen

TwinArc Cobot Edition

Linearachse

Zwei-Stationen-Anlage fur mehr Produktivitat

Eine moderne Fertigungslinie steht und fallt mit
ihrer Flexibilitdt und ihrem Output. Eigenschaften,
die bei dieser fortschrittlichen 2-Stationen-Anlage
im Mittelpunkt stehen. Mit der Moglichkeit, flexibel
in verschiedenen Produktionsprozessen eingesetzt
zu werden, bietet diese Komplettlésung far
zahlreiche Fertigungsbetriebe eine klare
Optimierung in Bezug auf Effizienz und
Produktivitat.

Lieferumfang

e Ausgestattet mit einem UR10e Roboter und
einem Siegmund Schweif3tisch

* Umfangreiche Sicherheitstechnik wie z. B.
Blendschutz

e EWM oder Fronius MIG/MAG
Impulsschweifdanlage

o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

o Bedienpanel fir die Programmierung des UR
Cobots

e Linearachse fur Cobot

o Klappbares Absaugdach

Geeignet fiir
verschiedene

.................... . SchweiRprozesse

Siegmund SchweiBtisch

Optionen

WIG-SchweilRtechnik von EWM oder Fronius
CAP Pendeln

CAP Bauteilsuche

CAP Verschieben und Kopieren
Fernwartungsmodul
SchweilRdatendokumentationsmodul
Nullpunkt-Spannsystem

Vorteile im Uberblick

EinfacheBedienung

Mehr Output durch Zwei-Stationen-Ldsung
Nachtraglich erweiterbare CAPs fur den Cobot
Staplerfahige Zelle

CE-konform fir maximalen Schutz



Optional: Verschiedene Tir- und

Einhausungskonzepte mit zertifizierter

Sicherheitstechnik

Zwei SchweiBstationen
mit wenigen Handgriffen umwandelbar

zur Einstation-Zelle

BigArc Cobot Edition

Optional:
T, e Linearachse zum Verfahren des Roboters
: ¢ Verfahren Station 1 zu 2
* Positionierung zum Bauteil
¢ Einfaches Kopieren der Programme fiir beide Stationen

Ein und Zwei-Stationen-Anlage fir mehr Produktivitat

Durch die Zwei-Stationen-Losung steigert die
BigArc lhre Produktivitat deutlich. Insbesondere fir
kleine und mittlere Stlickzahlen ist die Zelle
hervorragend geeignet. Wahrend der Roboter in
einer Station schweil3t, kann der Mitarbeiter die
Anlage an der zweiten Station mit neuen Bauteilen
bestlicken. Die CE-Erklarung ist vom Start an mit
dabei und bietet somit den optimalen Schutz fur
Ilhre Mitarbeiter und ihr Umfeld.

Lieferumfang

e Ausgestattet mit einem UR10e Roboter und
einem Siegmund Schweil3tisch 4 x 1,2 m

¢ Umfangreiche Sicherheitstechnik wie z. B.
Blendschutz und Sicherheitstir

e EWM oder Fronius MIG/MAG
ImpulsschweiRanlage

o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

¢ Bedienpanel flr die Programmierung des UR
Cobots

e Linearachse fir Cobot

Optionen

WIG-Schweifstechnik von EWM oder Fronius
CAP Pendeln

CAP Bauteilsuche

CAP Verschieben und Kopieren
Fernwartungsmodul
SchweilRdatendokumentationsmodul
Nullpunkt-Spannsystem

Rdckwand mit Absaugmodul

Vorteile im Uberblick

Einfache Bedienung

Mehr Output durch Zwei-Stationen-Lésung
Nachtraglich erweiterbare CAPs flir den Cobot
Zelle ist auch via Kranbeladung bestlckbar
Durch den Ausbau des mittleren Elements ist
auch die Fertigung von groRen Bauteilen
maoglich
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ZUBEHOR KOMPONENTEN DES UR ROBOTERS

So flexibel wie |hre Anwendungen, so vielseitig ist auch unser Zubehor fur Universal
Robots. Egal ob Sie kleine Serien, komplexe Bauteile oder wechselnde
Fertigungsszenarien automatisieren mochten: Wir bieten |hnen durchdachte
Komponenten, die |hre Cobots noch leistungsfahiger machen. Qualitat, einfache
Integration und schnelle Verfugbarkeit stehen bei uns im Mittelpunkt. Fur jede
Herausforderung — die passende Losung.

Dreh-Kipp-Positionierer

Um optimale SchweilRpositionen zu erreichen, kdnnen Dreh-
Kipptische und L-Positionierer eingesetzt werden. Die Steuerung
erfolgt Gber ein UR-CAP und erlaubt auch Synchronbewegungen,
wodurch Umorientierungen des Roboters reduziert werden kénnen.

SimpleHold - Brennerhalter

Ermaoglicht eine besonders intuitive Bedienung des Cobots.
Wegpunkte und Schweilibefehle lassen sich direkt am Halter
einfligen. Farbige LEDs zeigen Funktionen an. Eine zuschaltbare LED
beleuchtet den Arbeitsbereich flr die exakte Positionierung.

Laser TCP Justierung

Zur Erhéhung von Qualitat und Genauigkeit. Vor jedem Bauteil oder zu
Schichtbeginn kann automatisch der TCP gepruft werden. Dies
reduziert Nacharbeit und Ausschuss und minimiert Stillstandszeiten.
Dadurch wird die Roboterposition automatisiert korrigiert.

Steuerungserweiterung

Zusatzfunktionen wie Programmauswahl per Barcode-Scanner,
Rezeptauswahl oder SchweiRdatendokumentation kdnnen Uber eine
Ubergeordnete Steuerung integriert werden.



LED-Statusanzeige (Ampelsystem)

Ein mehrfarbig ansteuerbarer LED-Lichtring zeigt den Betriebsstatus
der Anlage an. Die Montageerfolgt am Fufd des UR Roboters. Ideal als
Alternative zur klassischen Signalampel.

Werkzeugwechsel

Werkzeugloser Wechsel zwischen verschiedenen Werkzeugen wie
Schweilsbrennern oder Greifern — fir maximale Flexibilitat bei
wechselnden Aufgaben.

Linearachsen

Zur Erweiterung des Arbeitsraums stehen Linearachsen in Langen von
2 m bis 14 m zur Verfigung. Diese kdnnen Uber ein UR-CAP synchron
programmiert werden und sind auch Uberkopf oder am Portal
montierbar.

Schweillrauchabsaugung

Neben klassischer Absaugung gibt es Brenner-Schlauchpakete mit
integrierter Schweilrauchabsaugung, um die Emissionen direkt an der
Entstehungsstelle zu entfernen.

Nullpunkt-Spannsystem

Fir den schnellen und prazisen Wechsel von Bauteilaufnahmen. Es
gibt manuelle und pneumatische Varianten, die sich individuell
besticken lassen.
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COBOT SOFTWARE

Der SchlUssel zu einer optimalen Automatisierung liegt neben exzellenten Hardware-
Komponenten in einer perfekt abgestimmten Software. Mit unseren individuellen
Softwarelosungen erreichen Sie jederzeit perfekt auf lhre Fertigung abgestimmte
Ergebnisse.

Cobot CAPs und Erweiterungen

SimpleWeld

Ermaoglicht eine intuitive und unkomplizierte
Steuerung der Schweifdstromquellen.
Parameteranpassungen sowie Start- und
Stoppbefehle fir den Lichtbogen lassen sich
muhelos umsetzen. Darlber hinaus kénnen weitere
Funktionen problemlos in das Programm integriert
werden.

SimpleTeach

Die Programmierung des Cobots wird durch die
Maoglichkeit, Wegpunkte direkt Uber Tasten in der
Software oder am optionalen SimpleHold-
Brennerhalter Komfort zu setzen, erheblich
vereinfacht. Im Vergleich zur Standardoberflache
beschleunigt diese benutzerfreundliche Methode
den Teach- und Programmierprozess um ein
Vielfaches.

SimpleOffset

Mit dieser Funktion kdnnen Programme muhelos
kopiert, verschoben oder mehrere identische
Bauteile schnell und prazise nebeneinander erstellt
werden — ohne jedes Bauteil einzeln programmieren
zu mUssen. Einfach die gewinschte Stlickzahl und
Verschiebung angeben — und schon ist alles
erledigt.

SimpleOscillate

Ermaoglicht dem Roboter, prazise
Pendelbewegungen auszufihren. Eine Vielzahl an
schweildtechnisch relevanten Pendelmustern steht
zur Auswahl, wodurch sich grof3ere
SchweifRnahtvolumen und Spalten effizient und
ohne aufwendige Programmierung bearbeiten
lassen.



SimpleSearch

Die Toleranzen von Bauteilen kénnen durch das
Ermitteln von Bezugskanten mithilfe des
SchweilRdrahts oder der GasdUse ausgeglichen
werden, wodurch eine automatische Anpassung
des Roboterprogramms ermaglicht wird.

SimpleHelp - Fernwartungsmodul

Im Falle einer Stérung ermaglicht dieser Zusatz
einen schnellen Zugriff auf die Roboteranlage, um
Unterbrechungen effizient zu beheben und
Programmierunterstltzung aus der Ferne
bereitzustellen.

SimpleHold - Brennerhalter Komfort

Die intuitive und besonders schnelle Bedienung des Cobots wird durch die benutzerfreundliche Steuerung
am Brennerhalter ermoglicht. Die Freedrive-Funktion sowie das Einflgen von Wegpunkten und
SchweilRbefehlen erfolgen direkt an der Handhabungseinheit, wodurch die Programmierung erheblich
vereinfacht wird. Farbige LEDs visualisieren und bestatigen eingefligte Wegpunkte und Funktionen,
wahrend eine zuschaltbare LED den Arbeitsbereich des SchweilRbrenners beleuchtet und die prazise
Positionierung des Cobots unterstitzt.
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GERUSTET FUR SPEZIELLE AUFGABEN

Verschiedene Schweil3- und Schneidverfahren erfordern unterschiedliche
Herangehensweisen und Losungsansatze. Fur spezielle Aufgaben bieten wir lhnen
eine grolRe Auswahl an Schweildequipment fir Sonderanwendungen, entweder fertig
konfektioniert oder als Bestandteil einer individuell geplanten Anlage.

LangsnahtschweiRanlage

Produktive und prozesssichere LangsnahtschweilRmaschinen erfordern
innovative und ausgereifte Technik. Unsere Spannbanke sind flr unterschiedliche
Werkstoffe und Schweil3prozesse geeignet, ob Plasma, MIG/MAG oder WIG.
Gern fahren wir Ihnen die Technik live in unserem Anwendungszentrum vor.

UP-SchweilRen

Heidenbluth verflgt Uber eine breite Palette an SchweiRstromquellen fir UP-
SchweilRen und Plattierung. Sie kdnnen zwischen einer Reihe von DC- und AC-
SchweilRstromquellen wahlen, die einzigartige Funktionen flr mehr Produktivitat
und geringeren Stromverbrauch bieten. Ob Retrofit oder eine neue Anlage, wir
beraten Sie mafdgeschneidert auf Ihr Produkt hin und behalten dabei den
gesamten Herstellungsprozess im Auge.

WIG-OrbitalschweifRen

Beim WIG-Orbitalschweilden beeinflussen viele Parameter die Qualitat der
SchweilRungen. Anders als beim manuellen WIG-Schweil3en kann eine
OrbitalschweiRausristung diese Parameter fir jede Schweiflsung einstellen und
mit gleichbleibender Qualitat in der Serienfertigung reproduzieren. Vom
gUnstigen Starter-Set bis hin zur High-End-Losung bieten wir diverse WIG- und
Orbital-Losungen an.

Schweil’ und Schneidtraktoren

In unserem Anwendungszentrum bieten wir unseren Kunden ein umfangreiches
Sortiment an Schweilfdtraktoren, Schweilwagen und Automatisierungslosungen.
Die Maschinen sind zuverlassig und in diesem Bereich besonders robust. Neben
batteriebetriebenen Produkten bieten wir Doppelbrenner Losungen und
spezielle Schienensysteme flr Behalter und Apparatebauer.

RundnahtschweiRanlage

Im Bereich RundnahtschweiRmaschinen haben wir eine Vielzahl an
unterschiedlichen Systemen in unserer Produktpalette. Prazise Drehachsen,
innovative Schweiltechnik und durchdachte Bauteilaufnahmen zeichnen unsere
Systeme aus.

PunktschweiRen / Widerstandsschweilien

Wenn es um prazises Widerstandsschweil3en geht, kommen wir direkt auf den
Punkt. Wir bieten Punktschweif3ldsungen flir die Automobilbranche, Industrie
und das Handwerk an und Uberzeugen dabei mit langjahriger Erfahrung.



HOCHSTE QUALITAT GEPAART MIT UBERRAGENDER
PERFORMANCE — DAFUR STEHT YASKAWA

Entfalten Sie das volle Potenzial Ihrer Produktion.

Yaskawa Roboter sind die beste Wahl flr nahezu Lassen Sie uns gemeinsam schauen, an welchen
alle herausfordernden Schweifsaufgaben, vom Stellen Ihrer Fertigung wir Ihre Mitarbeiter
roboterbasierten Lichtbogen-, Punkt- und entlasten, die Effizienz steigern und Kosten
LaserschweilRen bis hin zu schlisselfertigen reduzieren kdnnen.

SchweilRsystemen. Fir alle SchweilRzellen stehen
wir mit unserem Leistungsversprechen.

'YASKAWA PREMIUM PARTNER)

Synchronitat
¢ \ollsynchronitat durch gemeinsame
Ansteuerung von Roboter und Positionierer

e Multi-Robot-Technologie
* Optimale Schweilkabfolge
¢ Taktzeitoptimierung
¢ Wiederholgenauigkeit
Prozesssicherheit
o Geringe Storanfalligkeit
+ Konstante Bearbeitungsprozesse
e Geringer SchweilRverzug
Effizienz

» Maximale Verfahrensgeschwindigkeit
e Schnelle Produktumstellung

Das Technologieunternehmen Yaskawa ist mit
weltweit Uber 500.000 installierten Einheiten einer der
groRten Hersteller fr Industrieroboter und seit Gber 15
Jahren Premium-Partner von Heidenbluth.

Yaskawa Roboter kommen bei uns immer dort zum
Einsatz, wo das Schweifsen mit Cobots an seine
Grenzen stof3t. Komplexe Schweifdaufgaben mit
hochsten Anforderungen an Prozesssicherheit und
Prazision sind ihre Starke.
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Handbetatigter : © Vorbereitet fiir Anschluss
Drehtisch : eines Rauchabzugs

 Startpanel fir
Not/Aus und

----------------------------- Quittieren
i [ en
Jetzt einen Termin Verzmr:)asr_
und in unserem Anw?n ung
zentrum live erleben:
Einfache

Umpositionierung

SchweiBzelle ArcWorld Mini

Flexibel, platzsparend und leistungsstark

Die ArcWorld Mini bietet eine flexible, platzsparende und kostenglinstige Moglichkeit, Ihre
Schweildprozesse zu automatisieren. Optimal eingesetzt, eignet sie sich besonders daflr, das manuelle
Schweifden — z. B. in der Vormontage — zu ergéanzen oder vollstandig zu ersetzen. Ein realistisches
Ergebnis: doppelter Output in der gleichen Zeit.

Lieferumfang Vorteile im Uberblick

e Plattform und Gehause mit Blendschutz und ¢ Einfache Installation und Bedienung
Absaughaube e Mobil in der Fertigung einsetzbar

e Yaskawa AR900 Roboter mit YRC1000 ¢ Geringe Stellflache (nur 2,3 m2?)
Steuerung * Maximaler Einbauraum fir Vorrichtung:

o MIG/MAG Impulsschweil3anlage 550 x 500 x 1.050 mm (BxTxH)

e Startpanel

o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

¢ Montage und Inbetriebnahme

e Brennerreinigungsstation

Optionen
o \WIG- SchweilRtechnik



Referenz Thiringer Agrartechnik & Maschinenbau GmbH
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SchweiBzelle ArcWorld ECO

Hohe Produktivitat zum kleinen Preis

Die ArcWorld Eco ist eine preislich interessante Anlagenldsung mit hoher Produktivitat. Durch den Zwei-
Stationen-Tisch wird die Produktivitat der Anlage zusatzlich gesteigert. Der Roboter schweil3t, wahrend der
Mitarbeitende parallel das fertige Bauteil entnimmt und neu bestickt.

Lieferumfang

Yaskawa Industrieroboter AR1440 mit YRC1000
Steuerung

Zwei-Stationen-Drehtisch fur mehr Produktivitat
MIG/MAG Impulsschweil3anlage
CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
Kompakte Bauweise: 3.200 x 2.400 x 2.400 mm
(LxBxH)

Startpanel

Montage und Inbetriebnahme

Optionen

Einhausung auch in anderen RAL-Farbtonen erhaltlich
Inbetriebnahme vor Ort

Schulung lhrer Mitarbeiter durch unsere Techniker
WIG- und Bolzenschweifstechnik

Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem
Nullpunktspannsystem

Steuerungserwerterung

Barcode Scanner

Vorteile im Uberblick

Schnelle Lieferzeit

GuUnstiger Einstieg in die Automatisierung
Zwei-Stationen-Drehtisch fur mehr Produktivitat
Magliche Werkstickaufnahmen:

-1.600 x 1.000 x 500 mm (LxBxH)

-1.200 x 1.000 x 700 mm (LxBxH)

Vorbereitet fUr die Offline-Programmierung
CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
Traglast: 250 kg / Seite

Staplerfahige Anlage- ein spateres Versetzen ist
einfach maglich



SchweiBzelle ArcWorld EVO

Fur komplexe SchweilRaufgaben mit Positioniertechnik

Die ArcWorld Evo ist insbesondere flr komplexe Schweilaufgaben geeignet. Durch die vorhandene
Positioniertechnik mittels eines Dreh-Kipptisches lassen sich auch anspruchsvolle SchweiRprozesse sicher
und effizient 16sen. Die Vorderseite der Roboterzelle ist mit einem Rolltor ausgestattet. Im Inneren der
Zelle arbeitet ein Yaskawa AR2010 Industrieroboter mit sechs Achsen. Die Anlage verfligt Gber eine CE-
Konformitatserklarung.

Lieferumfang

Yaskawa Industrieroboter AR2010 mit sechs
Achsen

Dreh-Kipptisch flr mehr Flexibilitat
MIG/MAG Impulsschweifdanlage

Kompakte Bauweise:

-3.000 x 3.000 x 2.600 mm (LxBxH)
CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
Startpanel

Montage und Inbetriebnahme

Optionen

Einhausung auch in anderen RAL-Farbtonen erhaltlich
Inbetriebnahme vor Ort

Schulung lhrer Mitarbeiter durch unsere Techniker
WIG- und BolzenschweilRtechnik

Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem
Nullpunktspannsystem

Steuerungserwerterung

Barcode Scanner

Vorteile im Uberblick

Kurze Lieferzeiten

Dreh-Kipptisch erlaubt das SchweifRen
komplexer Bauteile

Einfache Installation der Anlage

GrofR3ztigiger Einlegebereich

Vorbereitet fir Offline-Programmierung
CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
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: 3-Achs H-Tisch
: fiir eine optimale Bauteilpositionierung

: Transparente
: Automatiktiir

" Geschlossene
SchweilRkabine
mit Absaug-
haube

SchweiBBzelle ArcWorld 2

SchlUsselfertige, roboterbasierte Schutzgasschweil’zelle

Roboter, Positionierer, Steuerung und Energieversorgung werden auf einer gemeinsamen Plattform
zusammengefasst. Durch das spezielle Design kann die komplette Roboterzelle ganz einfach versetzt und
bei Bedarf sofort wieder in Betrieb genommen werden. Die ArcWorld 2 bietet einen speziell entwickelten
Arbeitsbereich, jeweils fir Roboter und Bediener. Der Bediener verflgt Uber einen dauerhaften,
ergonomischen und hellen Arbeitsplatz, an dem er die bendtigten Werkstoffe stets zur Hand hat. Es
kdnnen auch zwei Roboter zum Einsatz kommen ohne VergroRerung der Stellflache.

Lieferumfang Vorteile im Uberblick
o Plattform, Metallwande, Plexiglas-Tiren und e Einfach zu bedienen
Abzugshaube mit Absaugstutzen e Kurze Lieferzeiten
¢ |ndustrieroboter AR2010 e Geringe Stellflache bei maximalem Raum fur den
» Positionierer mit zwei Stationen Roboter
o Startpanel e Einfache Installation und versetzen innerhalb der
o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage Halle
¢ Montage und Inbetriebnahme e Beladung der Materialien per Hallenkran
e Ergonomische, helle Arbeitsumgebung fir den
Bediener

e Vorbereitet fur die Offline-Programmierung

e 500 kg Traglast pro Station

e Bis zu 2.400 mm Spitzenweite zwischen den
Planscheiben

Optionen

Schweifbausristung fir WIG- und Bolzenschweil3en

Twin-Roboter fir kiirzere SchweilRzeiten

Medienzufihrungen (Signal- und Luftleitungen) fir den Positionierer

Siegmund Spannsystem

Bedienpanel mit HMI

Wartungstur auf der gegenuberliegenden (linken) Seite

Anzeigelampe

Ausflihrung als 5-Achs-Positionierer mit Dreh-Kipp-Funktion und als L-Positionierer
Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem
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: Schallschutzeinhausung Bauteilvorwahl
: . im Einlegebereich

Spitzenweite 2.500 bis 4.000 mm

ArcWorld XL

Zwei-Stationen-Anlage fur grolRe Bauteile

Die ArcWorld XL ist die richtige Anlage fur grofRe Bauteile. Durch die Zwei-Stationen-Losung steigert die
ArcWorld XL die Produktivitat in der Fertigung deutlich. Insbesondere flr groRe Baugruppen ist die SchweilRzelle
hervorragend geeignet. \Wahrend der Roboter schweilt, kann der Mitarbeiter ein neues Bauteil einlegen.
Ausgestattet ist die ArcWorld XL mit einem Yaskawa Schweil3roboter sowie optional mit diversem Zubehor
konfigurierbar. Durch die zuséatzliche Drehachse je Station lasst sich das Bauteil in die optimale Schweifsposition
bringen. Hierdurch erreicht man gleichmalige Schweil3nahte mit hoher Schweiligeschwindigkeit.

Lieferumfang Vorteile im Uberblick
¢ Ausgestattet mit einem Yaskawa Roboter o FUr groRe Bauteile geeignet
AR3120 Einfache Bedienung

MIG/MAG Impuls-Schweifstechnik o Zwei-Stationen-Anlage mit hoher Produktivitat

Umfangreiche Sicherheitstechnik o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage e Einfache Inbetriebnahme

Dreh-Achse zur richtigen Bauteilpositionierung e Vor Ort Schulung lhrer Mitarbeiter durch unsere
Techniker

Optionen
e MIG/MAG und WIG-Schweifdtechnik
¢ Bolzenschweifdtechnik
¢ \Verschiedene Zubehor Pakete wie z. B. Wolframelektrodewechsler, KontaktdlUsenwechsler oder
Lasersensor zur Nahtsuche und-verfolgung
¢ Optional Dreh-Kippachse
¢ Medienzufuhr, Luft- und Elektrik fir Spannerintegration/Vorrichtung



Optional: Verschiedene Tir- und . Optional: Linearachse zum Verfahren des Roboters
Einhausungskonzepte mit zertifizierter ¢ Verfahren Station 1 zu 2
Sicherheitstechnik . e Optimale Positionierung zum Bauteil

. o Einfaches Kopieren der Jobs fiir beide Stationen

cos Zwei SchweiRstationen
: Anlage : mit wenigen Handgriffen umwandelbar
: mit Kran bestiickbar : zur Einstation-Zelle

Schweil3zelle BigArc

Ein oder Zwei Stationen Anlage fur eine flexible Fertigung und hohe Produktivitat

Durch die Zwei-Stationen-Losung steigert die BigArc lhre Produktivitat deutlich. Besonders fir kleine und
mittlere Stlckzahlen ist die Zelle hervorragend geeignet. Wahrend der Roboter in einer Station schweif3t, kann
der Mitarbeiter an der zweiten Station bereits neue Bauteile bestlcken. Mit wenigen Handgriffen lasst sich bei
dieser Anlage die Zwischenwand entfernen, sodass man auch groRere Bauteile damit schweil3en kann. Die CE-
Erklarung ist vom Start an mit dabei und sorgt flr optimalen Schutz lhrer Mitarbeitenden und des
Arbeitsumfeldes.

Lieferumfang
o Ausgestattet mit einem Yaskawa Roboter
AR900 mit Steuerung YRC 1000
e Siegmund Schweiltisch 4 x 1,2 m
e Umfangreiche Sicherheitstechnik wie z. B.
Blendschutz und Sicherheitstur
o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

Vorteile im Uberblick
e Einfache Bedienung
e Ein-Stationen Betrieb fur grofRere Bauteile
* Zwei-Stationen-Anlage mit hoher Produktivitat
o CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
e Einfache Inbetriebnahme
e Schulung lhrer Mitarbeitenden durch unsere

Techniker

Optionen
¢ Einhausung auch in anderen RAL-Farbtonen erhaltlich
¢ WIG- Schweil3technik
¢ Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem
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ZUBEHOR FUR YASKAWA ROBOTER

So unterschiedlich die Anforderungen an lhre Werksticke und Arbeitsumgebungen
sein kann, so unterschiedlich ist das Zubehdr fur Ihre Arbeit. Wir wissen, dass vor
allem eine hohe Qualitat und rasche Verfligbarkeiten den Unterschied machen.
Deshalb haben wir flr jede lhrer Herausforderungen eine schnelle und passende
Losung berelt.

Brennerwechselsystem

Mit einem automatischen Brennerwechselsystem kann der SchweilRroboter
programmgesteuert mit verschiedenen Schweil3systemen ausgerlstet werden.
Dabei spielt es keine Rolle, ob es sich um zwei MAG-Systeme mit
unterschiedlichen Schweifszusatzen handelt oder der Wechsel zwischen MAG,
WIG, Bolzenschweifien oder auch Plasmaschweilden erfolgt, um eine Baugruppe
fertigzustellen.

Wolframelektrodenwechsler

Der Wolframelektrodenwechsler wechselt vollautomatisch |hre abgenutzte
Wolframelektrode und ersetzt diese durch eine neu angeschliffene. So werden
Taktzeiten und Stillstandszeiten optimiert.

SchweiRnahtsuch- & Verfolgungssysteme

Unsere Schweil3nahtsensoren unterstitzen |hre Roboter bei der Schweilnahtfindung
und der Schweifinahtverfolgung. Die kompakten und speziell flr das Schweiféen und
Schneiden optimierten Sensoren zeichnen sich durch hohe Geschwindigkeit und
Genauigkeit aus. Gern unterstltzen wir Sie bei der Auswahl des richtigen
Sensorsystems und erklaren lhnen die Vorzige der Nahtfindung und der
Nahtverfolgung.

Schleifwerkzeuge fiir Roboter

Mittels verschiedener Schleifkdpfe, in Verbindung mit der entsprechenden Sensorik
fUr den richtigen Andruck, lassen sich sowohl Schweil3nahte nachbearbeiten als auch
Oberflachen beschleifen. Das Schleifmittel kann vollautomatisch gewechselt werden,
um eine gleichbleibende Qualitat zu erreichen.

Bodenfahrwerk

Bodenfahrwerke ermaoglichen es, den Schweifiroboter schnell an die gewlnschte
SchweilRposition zu bewegen. Insbesondere flr grofiere Bauteile ist ein
Bodenfahrwerk eine sinnvolle Erganzung. Uber die Montage an Portalen lasst sich
die Reichweite des Roboters zusatzlich erweitern.



Offline-Programmierung

Eine virtuelle Simulation von roboterbasierten Anlagen und Prozessen bringt nicht
nur bei der Planung entscheidende Vorteile, sondern auch bei der Inbetriebnahme
und dem spateren Betrieb. So lassen sich im Vorfeld kostspielige Fehler
ausschliefsen und vorhandene Ressourcen effizient einsetzen.

Bauteile kdnnen ohne Anlagenstillstand bereits programmiert werden.

Laserschweilen

Laserschweil3anlagen sind sowohl mit als auch ohne Schweil3drahtzufuhr am
Roboter einsetzbar. Die Einhausung der Anlage entspricht der jeweiligen
Laserschutzklasse. Die Anlage wird komplett mit CE-Erklarung ausgeliefert.

Kontaktdiisenwechsler

Der KontaktdUsenwechsler ermoglicht es dem Roboter, seine Kontaktdisen nach
einem frei definierbaren Intervall selbststandig und vollautomatisch zu wechseln.
Durch integrierte GasdUsenreiniger und Drahtabschneider werden die
Stillstandszeiten weiter reduziert und mdgliche Schaden durch falsche Bestlickung
ausgeschlossen.

Nullpunktspannsystem
Fur den schnellen und prazisen Wechsel von Bauteilaufnahmen. Es gibt manuelle
und pneumatische Varianten, die sich individuell bestlicken lassen.

Bolzenschweil’en

Beim Bolzenschweil3en werden SchweilRbolzen als Schittgut in einen Sortierer
gegeben, der sie korrekt ausrichtet. AnschlieRend erfolgt die Zufiihrung der Bolzen
pneumatisch zur Schweifpistole. Der vom Roboter gefliihrte Schweil3kopf setzt
den Bolzen prazise und schnell durch Hubzlindung auf das Werkstlck. Geeignet
fir BolzengroRen von M3 bis M8 (Grof3er auf Anfrage).

Brennerabsaugsystem
Mithilfe unseres Brennerabsaugsystems werden die Rauche direkt an der
Entstehungsstelle abgesaugt. Prozesssicher, effizient und umweltfreundlich.

Positionierer & Dreh-Kipptische

Wir bieten eine Vielzahl an verschiedenen Positionierern und Dreh-Kipptischen an.
Je nach Bauteil, Ergonomie, SchweilRposition und Gewicht wahlen wir die flr Sie
passende Positioniertechnik aus. Uber die Méglichkeit der Vollsynchronitét lassen
sich Zubehdr und Roboter in ihren Bewegungen optimal aufeinander abstimmen.
Die Bedienung erfolgt intuitiv Gber das Standard Programmierhandgerat.
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EWM — Premium- SchweilBBtechnologie

EWM zahlt zu den fihrenden Herstellern von
Lichtbogenschweil3technik. Die MIG/MAG- und WIG-
Schweilllosungen sind fur ihre Zuverlassigkeit,
Energieeffizienz und hohe Qualitat bekannt. Besonders
hervorzuheben sind die innovativen Regelungs- und
Uberwachungsfunktionen, mit denen selbst
anspruchsvollste Schweil3aufgaben automatisiert und
reproduzierbar gelost werden konnen.

Automatisierung macht das Schweifl3en fur Sie einfach, wirtschaftlich und
ergebnissicher. Damit selbst komplexe Aufgaben muhelos gelingen, setzen wir fur
ein optimales Zusammenspiel aller Komponenten und Parameter auf modernste
Verfahrenstechnologie.

ForceArc puls

ForceArc puls ist ein MIG/MAG-Verfahren mit warmereduziertem Impulslichtbogen fir alle Werkstoffarten.
Es ermdoglicht kontrolliertes Schweifsen im Hochleistungsbereich und erreicht bis zu doppelte
SchweilRgeschwindigkeit bei Giber 50 % Kostenersparnis.

RootArc

RootArc ist ein modellierbarer Kurzlichtbogen zur einfachen Spaltiberbrickung und ideal fir
DinnblechschweiRen ab 1 mm bei Stumpf-, Uberlapp- und Ecknéhten. Bietet minimale Spritzer, gute
Waurzelausbildung, sichere Flankenerfassung und stabiles Schweilden in Zwangslagen fir komfortables
Arbeiten und beste Ergebnisse.

Positionweld

Positionweld ist eine kombinierte Prozessvariante flr das Schweifden von unlegiertem bis hochlegiertem
Stahl sowie Aluminiumlegierungen in allen Schweifs und Zwangspositionen. Dank optimal abgestimmtem
Wechsel zwischen niedriger und hoher Schweil3leistung wird das Schweilden von Steig und Fallnahten
sowie in Uberkopfposition deutlich erleichtert. Mit Positionweld kann zudem vollstandig auf die
Tannenbaumtechnik verzichtet werden.

ColdArc / coldArc puls
Der coldArc-Prozess arbeitet mit einem warmeminimierten, spritzarmen Kurzlichtbogen zum verzugsarmen
Schweifsen und Léten, sowie zum WurzelschweiRen mit hervorragender Spaltlberbriickung.

ForceTig

forceTig ist ein WIG-SchweilRverfahren mit extrem fokussiertem Lichtbogen fir hohe Energiedichte und
maximale SchweilRgeschwindigkeit. Es eignet sich ideal fir vollmechanisierte Prozesse mit 100 %
reproduzierbarem TCP und ist dank einfachem Elektrodenwechsel, hoher Strombelastbarkeit, robustem
Brenner und effizienter Kihlung optimal flr das automatisierte RoboterschweiRen geeignet.




Fronius bietet eine prazise und effiziente Schweildtechnik ftr
industrielle Anwendungen. Mit individuell konfigurierbaren

Prozessen wie PMC, LSC oder CMT eignet sich Fronius ideal
fur unterschiedlichste \Werkstoffe und automatisierte
Anwendungen. Die Systeme uUberzeugen durch hohe
Lichtbogenstabilitat, geringe Spritzerbildung und eine
einfache Integration in bestehende Produktionslinien.

SCHWEISSPROZESSE

Prazise Prozessregelung, intelligente Lichtbogentechnologie und hochste
Energieeffizienz: Die TPS/i Schweil3systeme von Fronius bieten fortschrittliche
Schweildprozesse flr reproduzierbare Ergebnisse in jeder Anwendung, von
Dunnblech bis Hochleistung.

LSC — Low Spatter Control

Stabiler Kurzlichtbogen mit minimaler Spritzerbildung.

LSC ist eine Weiterentwicklung des Standard-Kurzlichtbogens und reduziert Spritzer durch eine gezielte
Kurzschlussauflosung bei niedrigem Stromniveau. Der Lichtbogen bleibt konstant stabil — auch bei
schwankenden Toleranzen oder Zwangslagen.

Vorteile
e Bis zu 75 % weniger Spritzer
e Konstanter Einbrand durch Einbrandstabilisator
e Weniger Nacharbeit, kiirzere Schulungszeit
e |deal fUr Kehl-, Stumpf- und Fallnahte

PMC — Pulse Multi Control

Impulslichtbogen mit intelligenter Selbstregelung.

PMC kombiniert fortschrittliche Regelalgorithmen mit Lichtbogen und Einbrandstabilisatoren. Tropfen
werden kontrolliert bei kirzester Lichtbogenlange Ubertragen, das sorgt flr eine optimale Nahtqualitat bei
gleichzeitig hoherer Produktivitat.

Vorteile
e 15 % hohere SchweiRgeschwindigkeit
e 60 % mehr Einbrandtiefe
o Spritzerfreie ZUndung (SFI-Technologie)
* Hochwertige Nahtoptik und weniger Energieeintrag

CMT — Cold Metal Transfer

Extrem stabiler Kurzlichtbogen mit dynamischer Drahtbewegung.

CMT steht fur einen extrem stabilen Kurzlichtbogen mit dynamischer Drahtbewegung. Dieses Verfahren
ermoglicht einen nahezu spritzerfreien Werkstofflibergang und eignet sich besonders flr anspruchsvolle
Materialien und Dinnblech.

Vorteile
e Bis zu 33 % weniger Warmeeintrag
¢ Nahezu spritzerfreier Werkstofflibergang
o Doppelte Schweiligeschwindigkeit gegenlber Standard-Kurzlichtbogen
e |deal fUr DUnnblech, verzinkte Stahle, Aluminium, Sonderwerkstoffe
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INDIVIDUELLE SCHWEISSROBOTER — ANLAGEN

Spezielle Schweillaufgaben und besondere Fertigungsumgebungen verlangen
nach individuellen und angepassten Lésungen. Uberall dort, wo Standardzellen an
ihre Grenzen stol3en, erarbeiten wir mit Ihnen Losungen fur individuelle

Herausforderungen.

Das Ziel, welches wir dabei immer im Auge haben,
ist eine signifikante und messbare Verbesserung lhrer
Kennzahlen. Wir erreichen dieses Ziel durch hohe
Prozesssicherheit, Qualitat und einen gesunden Zeit-
Kosten-Mix.

Die Anlagenplanung beginnt fir uns immer mit
zuhoren. Schritt fur Schritt stimmen unsere Experten
mit Ihnen die Anforderungen an |hre Anlage ab. Wir
erarbeiten, welche Funktionalitaten entscheidend
sind und was bendtigt wird, um das gewlnschte
Fertigungsergebnis zu erreichen. Auch lhre
Produktionsumgebung flie3t in unsere Analyse ein.
Diese gewissenhafte und prazise Planung im Vorfeld
zeichnet Ihnen schon frih ein genaues Bild von
zukUnftigen Funktionsumfangen und Potentialen fr
die Leistungssteigerung lhrer Produktion.

Mit Gber 50 Jahren Erfahrung in der Schweilstechnik
und Automatisierung begleiten wir Sie von der ersten
Skizze Uber die Layout- und Prozessplanung bis hin
zur Fertigung und Inbetriebnahme |hrer Anlage und
daruber hinaus. Absolute Prazision und ein
ausgepragter Hang zur Perfektion sichern lhnen bei
jedem Projekt erstklassige Resultate.

Roboteranlage zum Schweilen und Schneiden von

Vierkantprofilen

SchweilRaufgabe

Vierkantprofile werden mittels Plasmaschneidprozess zugeschnitten und diverse Anbauteile wie z. B.

Halterungen mit MAG angeschweil3t.



Roboteranlage zum SchweiBen von

Antriebswellen

SchweiRaufgabe

Das Verschweifsen einer Welle beidseitig an einen Antriebsflansch.

Aufgrund der Kréafte, die auf die SchweiRnaht wirken, wurde ein

Vollanschluss seitens des Kunden gefordert. Der Lagenaufbau der
SchweilRnaht wird mit einer Kamera Uberwacht, um das Nahtvolumen zu

garantieren.

Roboteranlage fiir
Maschinenbaugruppe

SchweiRaufgabe

Verschiedene Maschinenbauteile mit MAG zu
schweifden. Die Schweifinahte sind in
unterschiedlichen Positionen angeordnet und
der Werkstoff muss mit einer geringen
Streckenenergie verschweildt werden. Mithilfe
des Positionierers wird das Bauteil in die
optimale Schweil3position gebracht, um eine
hohe SchweilRgeschwindigkeit zu erreichen.

Roboteranlage fiir
Warmetauscher

SchweilRaufgabe

Die Anfertigung eines Edelstahl-
Warmetauschers. Geschweil3t werden Rund-
und Langsnahte. Die Wurzelnaht wird von
innen mit WIG-Kaltdraht geschweil’t und am
Ende von aufien mit MAG-Fulldraht fertig
geschweildt. Die Schweifdausristung wird
vollautomatisch gewechselt.
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SCHWEISSER VS. ROBOTER

Automatisierung bedeutet Veranderung. Die Richtung ist entscheidend.

Ganze Industriezweige sprechen heute von Was unsere Expertise jenseits des Zahlenwerks
Digitalisierung und Automatisierung als ,,den” Weg auszeichnet, ist, Ihre Belegschaft beratend und

der Zukunft. Was dabei haufig vergessen wird, sind begleitend in die neuen Prozesse mitzunehmen. Wir
die Mitarbeiter, die es betrifft. Welche Vorteile bietet sind erfahren darin, zu vermitteln, dass die Expertise
Automatisierung flr meinen Betrieb? Rechnet es Ihrer Fachkrafte nicht ersetzt, sondern erganzt wird,
sich? Wie reagieren meine ausgebildeten Fachkrafte, dass ihre Arbeitsplatze nicht rationalisiert, sondern
wenn wir ,ihre Arbeitskraft durch Roboter ersetzen”? vereinfacht werden und dass sie in Zukunft nicht
Kann es darauf Uberhaupt eine positive Antwort langer Routineaufgaben verrichten, sondern

geben, die unsere Belegschaft mittragt? Verantwortung gewinnen und ihre Kompetenz fur

komplexe und wirklich entscheidende Arbeiten

Rein wirtschaftlich gesehen haben wir Ihnen eine einsetzen konnen.

Uberzeugende Beispielrechnung flr den Life-Cycle

eines Cobots in der untenstehenden Rechnung Automatisierung bedeutet Veranderung. Wir sorgen
veranschaulicht. dafur, dass Sie alle lhre Karten genau richtig
ausspielen.

Kosten im Monat

3.000 EUR LOHNKOSTENZUWACHS
DURCHSCHNITTLICHES SCHWEISSER-GEHALT OHNE LOHNNEBENKOSTEN

2.000 EUR
1.000 EUR
5 % RESTWERT-
ZAHLUNG
1 2 3 4 5 6

Starter Paket ArcWorld 2

Finanzierung: 700 EUR im Monat Finanzierung: 1.900 EUR im Monat
bei einer Laufzeit von 72 Monaten bei einer Laufzeit von 72 Monaten



34 /35






EINSTEIGER- UND BEDIENER-SCHULUNGEN

Fur die Automatisierung lhres Betriebes gilt: Je besser |hre Mitarbeiter einbezogen
werden, desto hoher sind die Potentiale fur Ihre Fertigung. Mit unseren speziellen
Einsteiger und Bedienerschulungen fur Universal Robots und Yaskawa Roboter
vermitteln wir auf spannende und interessante Art und Weise die Grundlagen fur
den Einsatz und die Anwendungsbereiche lhrer automatisierten Fertigung.

Universal Robots

Inhalt

e EinfUhrung in die Software Polyscope
Aufbau und Arbeitsweise des Robotersystems
Einfdhrung in das Teach-in Praxisteil
Programmierung und SchweilRen
Bedeutung des TCP und dessen Kontrolle

Ziel der Schulung
Sie erwerben Grundkenntnisse fur den UR und
lernen:
e die Anlage einzuschalten und zu starten
e den Roboter zu programmieren
e einfache Bewegungsprogramme selbststandig
zu erstellen
e Bauteile zu schweilRen (schweifdtechnische
Kenntnisse vorausgesetzt)

Weitere Schulungen und Themen:

o ReparaturschweiBen

o Flammrichten

o WIG-OrbitalschweiBen

e Aluminium-, CrNi-, Autogen- und
PlasmaschweiBlen

« Fiilldraht-SchweiBen

« Swift-Cut & Plasmaschneiden

« Individuelle Schulung

Mehr Infos & akt
hier WWW

.heidenbluth.coml

uelle Schulung

schu

Yaskawa

Inhalt

Aufbau und Arbeitsweise des Robotersystems
Erlauterung des Programmaufbaus

Erstellen eines einfachen
Bewegungsprogrammes

Bedeutung des TCP und dessen Kontrolle
Erklarung von Koordinatensystemen
Freifahren nach Crash des Roboters/
Brennersystems

Kollisionsauflésung

Ziel der Schulung
Sie erwerben Grundkenntnisse zur Robotik und
lernen:

die Anlage einzuschalten und zu starten

den Roboter mit dem Programmierhandgerat
(PHG) zu bewegen

einfache Bewegungsprogramme selbststandig
zu erstellen und vorhandene Programme zu
bearbeiten

Priifungen & Zertifikate:

stermine fi
lungen-ver

Bedienerpriifung nach DVS-Richtlinie
SchweiBerprifung nach DIN EN ISO
9606-1

VT1+2 / PT1+2 Sicht- und
Eindringprifung nach DIN EN ISO 9712
MT Magnetpulverpriifung

nden Sie
anstaltungen
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UNSER ENGAGEMENT FUR QUALITAT

Bei Heidenbluth Schweildtechnik ist Qualitat nicht nur ein Versprechen, sie ist
fest in unserer Unternehmensphilosophie verankert. Von unserem Sortiment an
standardisierten und individuell angepassten Schweifdzellen bis hin zu
maldgeschneiderten SchweilRpaketen wird jede Losung mit hochster Prazision
und optimaler Integration entwickelt. Mit einer Betreuung, die von den ersten
Schweildversuchen in unserem modernen Anwendungszentrum Uber die
komplette Einrichtung, umfassende Schulungen bis hin zur langfristigen Wartung
reicht, stellen wir sicher, dass Sie jederzeit die Unterstltzung erhalten, die Sie zur
Optimierung lhrer Prozesse bendtigen.

Wir wissen, dass Material und Ausrichtung jedes einzelnen Bauteils einen
entscheidenden Einfluss auf die SchweilRqualitat haben. Deshalb fihren unsere
Experten grundliche Analysen durch und wahlen das bestmogliche
SchweilRverfahren, um hochste Leistungsanforderungen zu erfullen. Unser
weitreichendes Netzwerk aus Vertriebs- und Servicepartnern stellt sicher, dass Sie
an jedem Standort eine gleichbleibend hohe Unterstltzung erhalten.

Was uns besonders auszeichnet, ist unser Produktkonfigurator. Ein
leistungsstarkes Werkzeug, das die Automatisierung vereinfacht. Ganz gleich, ob
Sie |hre Produktion erweitern oder komplexe Bauteilserien verarbeiten mochten.
Der Konfigurator hilft Ihnen, Optionen zu visualisieren, Kosten zu kalkulieren und
die ideale Losung auszuwahlen, die zu lhrem verflugbaren Platz, lhrer LosgroRe
und lhrem Bauteiltyp passt. Sie brauchen Hilfe bei der Entscheidung? Senden Sie
uns einfach ein Foto |hres Bauteils und unser Team entwickelt schnell die optimale
Losung.

Heidenbluth steht fur Zuverlassigkeit, Effizienz und eine langfristige
Partnerschaft. Von den wirtschaftlichen Vorteilen einer schnellen Amortisation, oft
mit Leasingoptionen zu deutlich geringeren Kosten als fur Arbeitskrafte, bis hin zur
hohen Produktivitat von Systemen wie ArcWorld und Cobot-Paketen, ist Ihre
Investition nicht nur eine Investition in Technologie, sondern in Leistung. Mit
einem klaren Fokus auf reproduzierbare Ergebnisse, nahtlose Integration und eine
nachhaltige Zusammenarbeit sichern wir die Zukunftsfahigkeit Ihrer Produktion.



HAUFIG GESTELLTE FRAGEN (FAQ)

Konnen die Automatisierungssysteme von Heidenbluth in bestehende
Anlagen integriert werden?

Ja, unsere Systeme sind auf Flexibilitat ausgelegt. Ob altere Maschinen oder
moderne Produktionslinien, wir passen unsere Losungen so an, dass sie sich
nahtlos in lhre Ablaufe einflgen. Die Integration erfolgt mit minimalen
Stillstandszeiten, sodass Ihr Produktionsplan nicht beeintrachtigt wird.

Kann ich vor dem Kauf eine Vorfiihrung erhalten?

Ja, wir bieten VorfGhrungen sowohl in |hrem Unternehmen als auch in unserem

Anwendungszentrum an, ebenso virtuelle Prasentationen. So konnen Sie unsere
Systeme im Einsatz sehen, Fragen stellen und prifen, ob sie zu Ihren Projekten

passen.

Welche Unterstiitzung erhalte ich nach der Installation?

Unser Service endet nicht mit der Auslieferung. Wir bieten fortlaufende technische
Unterstutzung, vorbeugende Wartungsprogramme, schnelle Fehlerdiagnosen und
eine zuverlassige Ersatzteilversorgung. So bleibt Ihre Anlage langfristig produktiv
und zuverlassig.

Kénnen die Systeme an individuelle Anforderungen angepasst werden?

Ja, jedes Unternehmen ist einzigartig, deshalb sind unsere Losungen modular und
individuell anpassbar. Gemeinsam mit Ihnen analysieren wir |hre Ziele,
Produktionsanforderungen und Platzverhaltnisse, um eine passgenaue Losung zu
entwickeln.

Wie lange dauert die Einrichtung eines SchweiRautomatisierungssystems?

Die Dauer hangt von der Komplexitat des Systems ab. Ein Standard Schweil3paket
kann oft innerhalb weniger Tage einsatzbereit sein, wahrend grofe, individuell
angepasste Zellen mehrere \Wochen von der Lieferung bis zur vollen
Produktionsreife benotigen konnen.

Falls Sie weitere Fragen haben oder eine individuelle Beratung winschen, stehen
Ihnen unsere Experten gerne zur Verflgung. Kontaktieren Sie uns unter
Tel: +49 561-95853-0 oder info@heidenbluth.com.
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—&HEIDENBLUTH

SCHWEISSTECHNIK
VON AUTOMATISIERUNG

Armin Heidenbluth
Geschaftsfuhrer

Mobil: 0170 - 5768667

armin.heidenbluth@
heidenbluth.com

Matthias Brandhoff
Leitung
Anwendungstechnik

Mobil: 0151 - 50235054

matthias.brandhoff@
heidenbluth.com

BIS ZUBEHOR

Stephan Blauwitz
Geschaftsfihrer

Mobil: 0170 - 7811289

stephan.blauwitz@
heidenbluth.com

Marcel Finn
Projektabwicklung
Mobil: 0170 - 7889129

marcel.finn@
heidenbluth.com

Alexander Tonn
Vertrieb Automation
Mobil: 0160 - 7418738

alexander.tonn@
heidenbluth.com

Hier geht’s zum
Produktkonfigurator!

s

Besuchen Sie uns in unserem
Anwendungszentrum!

Erleben Sie modernste Schweiltechnologie hautnah!

In unserem Anwendungszentrum haben Sie die Mdglichkeit, unsere
Schweilroboterzellen live in Aktion zu sehen, sich von unseren Experten beraten zu
lassen und individuelle Losungen fir lhre Produktion zu entdecken. Vereinbaren Sie
noch heute einen Termin und lassen Sie sich inspirieren — wir freuen uns auf lhren
Besuch!

Heidenbluth, Fachhandel fiir Schweigerdate GmbH

Anwendungszentrum
Ostring 16
34277 Fuldabriick-Bergshausen

Besuchen Sie uns auf
www.heidenbluth.com
Hessen: Ostring1A, 34277 Fuldabriick, T +49 56195853-0 Thiiringen: Montaniastral3e 19, 99734 Nordhausen, T +49 3631 6267-0

Nordrhein-Westfalen: Erwitter Str. 151c, 59557 Lippstadt, T +492941 925610-0

Alle Angaben ohne Gewahr.
Anderungen, Irrtiimer und Preisabweichungen vorbehalten.



